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rep: PL10
matiere: acier
épaisseur: 15 mm
quantité: 2u rep: PL3 rep: PLS
matiere: acier matiere: acier
epaisseur: 4 mm épaisseur: 4 mm
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matiere: acier
épaisseur: 10 mm
guantité:2 u
K rep:.PL2 . K
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rep: PL9
matiere: acier
épaisseur: 15 mm
quantité: 4 u
rep: PL8
C matiere: acier C
épaisseur: 15 mm
guantité:2u
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Tube latéral gt 4 u
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